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Rechercheantrag gem. § 7 Abs. 1 GbmG istgestellt 

@ Verreibungsantrieb fur eine Waize in einer Verarbeitungsmaschine, insbesondere in einer Oruckmaschine 

@ Verreibungsantrieb fur eine WaIze in einer Verarbei- 13 14^^ i'-i 

tungsmaschine, vorzugsweise in einer Oruckmaschine i*t O lO 

mit jewetis einem separaten Antrleb fiir die axiale Verrel- 
bungsbewegung und fur die Rotationsbewegung der 
WaIze, dadurch gekennzeichnet, 

dass ein mit einem Antrieb gekoppelter Eintriebsmecha- 
nismus (7) zumindestens ein Ritzelzahnrad (8) aufweist, 
welches mit einem Zahnrad (10) gekoppelt ist, 
dass an einer Seitenflache des Zahnrades (10) ein erster 
Bolzen (17) angeordnet ist, welcher mit einem zweiten 
Bolzen (22) ein Drehgelenk (20) bildet, indem der erste 
Bolzen (17) den zweiten Bolzen (22) durchdringt, 
dass der zweite Bolzen (22) mit einem Lagerarm (23) ein 
Schiebegelenk (21) bildet, indem der zweite Bolzen (22) 
im Lagerarm (23) endseitig aufgenommen ist, und 
dass der Lagerarm (23) unter Bildung eines weiteren 
, Drehgelenkes (27) mit der WaIze (3) gekoppelt ist. 
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[GebrauchszEnisteraxmeldung] 

MAN Roland Druckmaschinen AG 
Muhlheimer StralSe 341 
63075 Offenbach 



[Bezeichniing der Erfindiing] 
Verreibungsantrieb fur eine Walze in einer Verarbeitimgsma 
schine, insbesondere in einer Druckmaschine 
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[Beschreibung] 

Die Erf indung betrif ft einen Verreibungsantrieb fur eine 
Walze in einer Verarbeitungsmaschine, insbesondere in einer 
Druckmas chine, nach dem Oberbegriff von i\nspruch 1 iind 2, 

5 [Stand der Technik] 

Ein Verreibungsantrieb dieser Art ist aus DE 26 21 429 Al 
bekannt. Der Verreibungsantrieb dient dem axial changierenden 
Antrieb einer rotativ antreibbaren Walze, hier als Reiber 
bezeichnet, in einer Druckmaschine . Die Walze ist vorzugswei- 

10 se Bestandteil eines Farbwerkes, welches durch mehrere Wal- 
zen, einschlieSlich mehrere Reiberwalzen, gebildet ist. Jeder 
Reiberwalze ist ein eigener Antrieb fur die axiale Verrei- 
bungsbewegung (auch Changierbewegung genannt) zugeordnet und 
diese Verreibungsbewegung ist in ihrer Phasenlage einstell- 

15 bar, Der Verreibungsmechanismus besteht aus einer axial 

starren, mit einer Kurvennut versehenen Buchse, die von einem 
Gleitsteintopf umfasst ist. Am Gleitsteintopf ist ein in die 
Kurvennut der Buchse eingrei fender, uber einen Doppelhebel 
mit der Reiberwalze verbundener Gleitstein angeordnet . Der 

20 Gleitsteintopf ist in Umf angsrichtung verstellbar und axial 
beweglich angeordnet. 

Von Nachteil ist hierbei, dass der Verreibungsmechanismus 
durch die eingesetzten Bauteile, wie Buchse mit Kurvennut, 
25 Gleitsteintopf sowie Doppelhebel, konstruktiv relativ auf wen- 
dig ausgefuhrt ist. Unter dem Aspekt des haufig begrenzten 
Einbauraumes in der Druckmaschine ist diese Ausbildung nur 
bedingt einsetzbar. 



30 [Aufgabe der Erf indung] 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde einen Verreibungsan- 
trieb der eingangs genannten Art zu schaf fen, der die genann- 
ten Nachteile vermeidet, der insbesondere einen verbesserten 
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Verreibungsmechanismus aufweist und einen geringen Bauraum 
benotigt . 

Gelost wird die Aufgabe durch die Ausbildungsmerkmale von 
5 Anspruch 1 und 2. Weiterbildungen ergeben sich aus den Unter- 
anspriichen . 

Ein erster Vorteil ist darin begrundet, dass der Verreibungs- 
antrieb fur eine Walze, speziell als Reiberwalze, insgesamt 
10 eine kompalcte Bauform aufweist und in der Verarbeitungsma- 
schine einen geringen Bauraum benotigt. Weiterhin ist der 
Verreibungsantrieb der Reiberwalze mit einer geringen Anzahl 
von Teilen in Platz sparender Ausbildung realisierbar und ist 
daruber hinaus kostengunstig herstellbar. 

15 

Vorteilhaft ist weiterhin, dass der Verreibungsantrieb fur 
die Walzen universell in Verarbeitungsmaschinen, insbesondere 
Druckmaschinen, vorzugsweise bei Reiberwalzen von Farb- 
und/oder Feuchtwerken in Of f setdruckmaschinen, einsetzbar 
20 ist. 

Von Vorteil ist ferner, dass der Antrieb fur die Rotationsbe- 
wegung der Reiberwalze an einem Ende der Reiberwalze und der 
Antrieb fur die Verreibungsbewegung an dem gegenuber liegen- 

25 dem Ende der Reiberwalze angeordnet ist. Die beidseitige 

Aufteilung der Antriebe fur die Rotationsbewegung sowie fur 
die Verreibungsbewegung der Reiberwalze bedingt auf beiden 
Seiten einen relativ geringen Platzbedarf . In dem entspre- 
chenden Verreibungsantrieb fur die Reiberwalze ist der Ver- 

30 reibungseinsatz und/oder der Changierhub (axialer Verrei- 
bungshub) einstellbar. Dabei ist eine Unterbrechung des 
Antriebes fur die Rotationsbewegung der Reiberwalze nicht 
erforderlich. Bei Bedarf ist ebenso eine Unterbrechung reali- 

• •• •««• »• •••• •••J ^••^ J S 
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sierbar, indem der Rotationsantrieb mittels einer betatigba- 
ren Schaltkupplung stillsetzbar bzw. erneut zuschaltbar ist. 

Von Vorteil ist ferner, dass der axiale Verreibungshub der 
Walze am Zahnrad eines Eintriebsmechanismuses fest einstell- 
bar, Oder gestuft Oder stufenlos einstellbar ist. Hierzu 
weist das Zahnrad einen fest anordenbaren oder gestuft Oder 
stufenlos justierbaren Bolzen auf , welcher achsparallel zur 
Achse des antreibbaren Zahnrades anordenbar ist. In einer 
Weiterbildung ist der Bolzen zur Zahnradachse fluchtend 
anordenbar, so dass bei Bedarf der Verreibungshub gleich Null 
ist . 

Ein weiterer Vorteil besteht darin, dass bei Anordnung mehre- 
rer Reiberwalzen, beispielsweise in einem Farbwerk einer 
Of fsetdruckmaschine, die Antriebe fur die Rotationsbewegung 
auf einer Seite der Verarbeitungsmaschine und die Antriebe 
.fiir die Verreibungsbewegung der Reiberwalzen auf der gegenu- 
berliegenden Seite angeordnet sind. Samtliche Antriebe fur 
die Rotationsbewegung sind miteinander gekoppelt. Ebenso sind 
die Antriebe fur die Verreibungsbewegung miteinander gekop- 
pelt . 

Bei Anordnung mehrerer Reiberwalzen, beispielsweise in einem 
Farbwerk, sind vorzugsweise die zugeordneten Verreibungsan- 
triebe baugleich ausgef uhrt . Der Verreibungseinsatz ist durch 
den Eingriff eines Zugmittels frei wahlbar. Bevorzugt ist auf 
jeder Antriebsseite der Reiberwalzen ein Zugmittelgetriebe 
mit Riemenscheibe pro Reiberwalze anordenbar. Alternativ ist 
jeder Reiberwalze ein separater Antrieb fur die Rotationsbe- 
wegung und/oder ein separater Verreibungsantrieb anordenbar. 
Beispielsweise sind alternativ zentral oder separat steuerba- 
re Einzelantriebe pro Reiberwalze einsetzbar. 
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[Beispiele] 

Die Erfindung soli an einetn Ausfuhrungsbeispiel naher erlau- 
tert werden. Dabei zeigen schematisch: 



10 



^ ^^9- 1 ein Farbwerk mit mehreren Reiberwalzen in 

Seitenansicht , 
^^9' 2 einen Eintriebsmechanismus, 

^^9- 3 einen Verreibungsantrieb in erster Aus- 

bildiing mit dem Eintriebsmechanismus ge- 
maS Figur 2 (Schnitt A- A) , 
^^9' ^ den Verreibxingsantrieb gemaiS Figur 3 

(Schnitt B-B) , 

^^9- 5 einen Verreibungsantrieb in zweiter 

Ausbildung, und 

15 Fig, 6 eine Seitenansicht von Figur 5 (Schnitt 

C-C) . 



Ein Farbwerk fur eine Verarbeitungsmaschine, vorzugsweise 
eine Of f setdruckmaschine, weist einen Formzylinder 1 auf, 
welcher eine Druckform tragt . Dabei ist eine druckfertige 
Druckform auf dem Formzylinder fixierbar oder eine auf dem 
Formzylinder fixierte Druckform ist direkt belichtbar. Alter- 
nativ ist der Formzylinder 1 (ohne Druckform bzw. Druckplat- 
te) derart ausgebildet, dass eine Bebilderung, eine Entbilde- 
rung und eine erneute Bebilderung direkt auf dem Formzylinder 
1 realisierbar ist. 



Mit dem Formzylinder 1 sind mehrere Farbauf tragwalzen 2 in 
0 Funktionsverbindung, denen wiederum Reiberwalzen 3 in Kontakt 
zugeordnet sind. Die Reiberwalzen 3 sind weiterhin mit Farb- 
walzen 4 gekoppelt. Insgesamt liegt somit ein geschlossener 
Walzenzug fur ein Farbwerk vor. Eine Reiberwalze 3 ist mit 
einem Dosiersystem in Funktionsverbindung, welches im vorlie- 

- Ei02i:4W.do€f:/ :3g4oi) feyte A q6. qs.oS..b5i.27 :23 



genden Beispiel durch eine Heberwalze 5 sowie eine Farbkas- 
tenwalze 6 mit zugeordneten Farbkasten gebildet ist. Die 
Heberwalze 5 nimmt bekanntlich Farbe von der Farbkastenwalze 
6 ab und ubertragt diese an den Walzenzug, so dass die Druck- 
5 form auf dem bzw. der Formzylinder 1 selbst eingefarbt wird. 
Alternativ ist das Dosiersystem auch unter Verwendung einer 
Filmwalze realisierbar . 

An jeweils einem Ende der Reiberwalze 3 sind einzelne Verrei- 
10 bungsantriebe 11 angeordnet. Bevorzugt sind dazu alle Verrei- 
bungsantriebe 11 baugleich ausgefiihrt und alle Verreibungsan- 
triebe 11 sind auf der gleichen Seite der Of f setdruckmaschi- 
ne, beispielsweise der B-Seite, angeordnet. Jeder Verrei- 
bungsantrieb 11 ist mit einem vorgeordneten Eintriebsmecha- 
15 nismus 7 gekoppelt, 

Jeder Eintriebsmechanismus 7 weist eine Riemenscheibe 12 auf, 
wobei jede Riemenscheibe 12 mit wenigstens einem endlos 
umlaufenden Zugmittel 13, beispielsweise einem Zahnriemen, 

20 gekoppelt ist. Dabei ist das Zugmittel 13 uber gestellfeste, 
drehbar gelagerte Umlenkrollen 15 gefuhrt, wobei bevorzugt 
wenigstens eine Umlenkrolle 15 als Spannrolle fur das Zugmit- 
tel 13 ausgebildet ist. Weiterhin ist das Zugmittel 13 mit 
einem schaltungstechnisch mit einer Steuerung verbundenen 

25 Antriebsmotor 14 gekoppelt. Der Antriebsmotor 14 tragt eine 
mit dem Zugmittel 13 in Eingriff gekoppelte Antriebsscheibe. 

Jeder Eintriebsmechanismus 7 ist bevorzugt durch die bereits 
erwahnte Riemenscheibe 12 sowie ein Ritzelzahnrad 8 gebildet, 
30 wobei die Riemenscheibe 12 und das Ritzelzahnrad 8 auf einem 
in einem Gestell gelagerten Wellenzapfen 9 mit Ritzelachse 25 
drehbar sind. Das Ritzelzahnrad 8 ist ferner mit einem auf 
einer Zahnradwelle is mit Zahnradachse 16 angeordneten Zahn- 
rad 10 in Eingriff. 

- Eiq214tTW.d9<!:/:3^^03D :Byte i a6.0?.0V^D§u27:23 
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In bevorzugter Ausbildung ist das Ritzelzahnrad 8 xind das 
Zahnrad 10 als Schneckengetriebe ausgebildet. Das Ritzelzahn- 
rad 8 ist dabei vorzugsweise die Schnecke und das Zahnrad 10 
5 ist das Schneckenrad, Die Zahnradachsen von Ritzelachse 25 
(Ritzel zahnrad 8) und die Zahnradachse 16 (Zahnrad 10) sind 
hierbei im Winkel urn 90<> zueinander in beabstandeten Ebenen 
versetzt angeordnet . Ein derartiges Schneckengetriebe lauft 
gerauscharm und ist innerhalb der Verarbeitungsmaschine 
10 raumsparend anordenbar. 



Dem Eintriebsmechanismus 7 mit Riemenscheibe 12, Ritzelzahn- 
rad 8 und Zahnrad 10 ist der Verreibungsantrieb 11 nachgeord- 
net. Dazu ist an einer Stirnseite (Seitenf lache) des Zahnra- 

15 des 10 bevorzugt parallel zur Zahnradachse 16 (seitenversetzt 
parallel) ein erster Bolzen 17 angeordnet. Dieser erste 
Bolzen 17 ist bevorzugt auSermittig zur Zahnradachse 16 und 
vorzugsweise fest (unlosbar) am Zahnrad 10 angeordnet. Dabei 
entspricht die GroSe des Versatzes des ersten Bolzens 17 zur 

20 Zahnradachse 16 der GroSe des gewiinschten axialen Verrei- 
bungshubes der Reiberwalze 3. 



In einer Weiterbildung ist der erste Bolzen 17 am Zahnrad 10 
ortsveranderlich anordenbar (losbar) , beispielsweise indem am 

25 Zahnrad 10 ein radial verlaufendes Langloch oder mehrere 

konzentrische Absteckbohrungen zwecks Aufnahme dieses Bolzens 
17 angeordnet sind. Somit ist der erste Bolzen 17 konzen- 
trisch zur Zahnradachse 16 veranderlich positionier- und 
fixierbar. In einer weiteren Ausbildung ist der Bolzen 17 

30 losbar an einer Seitenflache des Zahnrades 10 und fluchtend 
zur Zahnradachse 16 anordenbar. Bei dieser zentrischen Anord- 
nung ist der axiale Verreibungshub gleich Null und die Rei- 
berwalze 3 ist lediglich rotativ antreibbar. 
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In einer ersten Ausbildung durchdringt der erste Bolzen 17 
einen zweiten Bolzen 22. Dabei kreuzen sich deren Achsen 
rechtwinkelig. Der erste Bolzen 17 bildet tnit dem zweiten 
Bolzen 22 ein Drehgelenk 20. Der zweite Bolzen 22 ist jeweils 
5 endseitig in einem Lagerarm 23 axial schiebebeweglich gela- 
gert und ist endseitig ein Schiebegelenk 21. Getriebetech- 
nisch liegt somit ein Dreh-/Schubgelenk 20,21 vor. Der Lager- 
arm 23 ist hierzu an einem Ende zur Aufnahme des zweiten 
Bolzens 22 beidseitig abgekropft iind am gegenuberliegenden 
10 Ende ist der Lagerarm 23 drehbar zur Reiberwalzenachse 19 mit 
einem weiteren Drehgelenk 27 mit der Reiberwalze 3 gekoppelt. 
Der zweite Bolzen 22 ist somit endseitig in zwei Schiebege- 
lenken 21 gelagert. 

15 Zusammengefasst besteht der Verreibungsantrieb 11 in erster 
Ausbildung zumindest aus dem mit einem Antrieb gekoppelten 
Eintriebsmechanismus 7 mit wenigstens einem mit dem Zahnrad 
10 gekoppelten Ritzelzahnrad 8. An einer Seitenflache des 
Zahnrades 10 ist der erste Bolzen 17 angeordnet, welcher mit 

20 dem zweiten Bolzen 22 das Drehgelenk 20 bildet, indem der' 

erste Bolzen 17 den zweiten Bolzen 22 durchdringt. Der zweite 
Bolzen 22 bildet mit dem Lagerarm 23 das Schiebegelenk 21, 
indem der zweite Bolzen 22 im Lagerarm 23 an beiden Enden 
schiebebeweglich aufgenommen ist. Der Lagerarm 23 ist um die 

25 Reiberwalzenachse 19 drehbeweglich unter Bildung eines weite- 
ren Drehgelenkes 27 endseitig mit der Walze 3 gekoppelt. 

Die Wirkungsweise ist wie folgt: Von der Riemenscheibe 12 
wird der Antrieb uber den Wellenzapfen 9 auf das Ritzelzahn- 
30 rad 8 eingeleitet und vom Ritzelzahnrad 8 auf das Zahnrad 10 
ubertragen. Das Zahnrad 10 lauft um die Zahnradachse 16 um 
und der erste Bolzen 17 rotiert zentrisch bei Anordnung auf 
der Zahnradachse 16 oder bevorzugt exzentrisch bei konzentri- 
scher Anordnung zur Zahnradachse 16. Wahrend der Rotationsbe- 

: : 
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wegung des Zahnrades 10 rotiert der erste Bolzen 17 im Dreh- 
gelenk 20 und der zweite Bolzen 22 fuhrt eine Axialbewegung 
im Schiebegelenk 21 aus. Gleichzeitig wird der Lagerarm 23 
durch die Bolzen 17, 22 in Richtung der Reiberwalzenachse 19 
5 axial hin- und zuruck bewegt und somit die Reiberwalze 3 in 
eine axiale Verreibungsbewegung entlang der Reiberwalzenachse 
19 versetzt. 

In einer zweiten Ausbildung ist der Eintriebsmechanismus 7 

10 (Riemenscheibe 12; Ritzelzahnrad 8 und Zahnrad 10) analog zur 
ersten Ausbildung ausgefuhrt. Der erste Bolzen 17 ist ebenso 
am Zahnrad 10 angeordnet, durchdringt jedoch einen drehbeweg- 
lich in einem Schwingarm 24 gelagerten, axial fixierten 
Gelenkbolzen 28. Der Gelenkbolzen 28 ist an beiden Enden in 

15 je einem Drehgelenk 20 im Schwingarm 24 gelagert. Der 

Schwingarm 24 weist eine Aussparung 29 auf, welche als Frei- 
raum fiir die Schiebebewegung des ersten Bolzens 17 dient. Der 
erste Bolzen 17 ragt in diese Aussparung 2 9 hinein. Der erste 
Bolzen 17 und der Gelenkbolzen 28 bilden dabei ein Schiebege- 

20 lenk 21 und der Gelenkbolzen 28 bildet mit dem Schwingarm 24 
ein Drehgelenk 20. Getriebetechnisch liegt somit ein Dreh- 
/Schubgelenk 20,21 vor. Der Schwingarm 24 ist an der Reiber- 
walze 3 endseitig im Drehgelenk 27 drehbar gelagert und 
schwingt mit dem Dreh-/ Schubgelenk 20,21 auf einer Fuhrungs- 

25 kurve 26. Die Endlagen des Drehgelenkes 2 0 sind in Fig. 6 
durch die Positionen 20* und 20'' aufgezeigt. 

Zusammengef asst besteht der Verreibungsantrieb 11 in zweiter 
Ausbildung zumindest aus dem mit einem Antrieb gekoppelten 
30 Eintriebsmechanismus 7 mit wenigstens einem mit dem Zahnrad 
10 gekoppelten Ritzelzahnrad 8. An einer Seitenflache des 
Zahnrades 10 ist der erste Bolzen 17 angeordnet, welcher mit 
dem Gelenkbolzen 28 ein Schiebegelenk 21 bildet. Dabei durch- 
dringt der erste Bolzen 17 den Gelenkbolzen 28. Der Gelenk- 

- El!)2iWt)W.dG^ 4 3^4f)0| ql^te •/ j36 .-cfe . 02; 09 : 27 : 23 
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bolzen 28 bildet mit dem Schwingarm 24 das Drehgelenk 20, 
indem der Gelenlcbolzen 28 drehbar im Schwingarm 24 gelagert 
ist. Der Schwingarm 24 ist urn die Reiberwalzenachse 19 dreh- 
beweglich unter Bildung des weiteren Drehgelenkes 27 endsei- 
tig mit der Walze 3 gekoppelt. 

Die Wirkungsweise ist wie f olgt : Von der Riemenscheibe 12 
wird der Antrieb uber das Ritzelzahnrad 8 auf das Zahnrad 10 
ubertragen und der erste Bolzen 17 rotiert zentrisch oder 
exzentrisch urn die Zahnradachse 16. Wahrend der Rotation des 
Zahnrades 10 (mit dem ersten Bolzen 17) fuhrt dieser erste 
Bolzen 17 im Gelenkbolzen 28 eine Schiebebewegung in Achs- 
richtung des Bolzens 17 aus (Schiebegelenk 21) gleichzeitig 
bewegt sich der Gelenkbolzen 28 im Schwingarm 24 (Drehgelenk 
20) und der Schwingarm 24 schwingt im Drehgelenk 27 urn die 
Reiberwalzenachse 19. Gleichzeitig wird die axiale Verrei- 
bungsbewegung auf die Reiberwalze 3 ubertragen. 

Der Verreibungseinsatz ist individuell durch den Eingriff des 
Zugmittels an jeder Riemenscheibe 12 festlegbar. Alternativ 
ist statt des Zugmittels 13 auch ein Einzelantrieb pro Rei- 
berwalze 3 anordenbar. 



E102a.ffOW.dpfc: /: :ig'4(JO:9yte \/ 06*.^S.a2:09:27:23 



•»•••• •••••• 

11/16 : :• : 

•• • •••••• 



[Bezugszeichenllste] 





1 


. Formzylinder 




2 


Farbauf tragwalze 


5 


3 


Reiberwalze 




4 


Farbwalze 




5 


Heberwalze 




6 


Farbkastenwal ze 




7 


Eintriebsmechanismus 


10 


8 


Ritzelzahnrad 




9 


Wellenzapfen 




10 


Zahnrad 




11 


Verreibungsantrieb 




12 


Ri emensche ibe 


15 


13 


Zugmittel 




14 


Antriebsmotor 




15 


Umlenkrollen 




16 


Zahnradachse 




17 


erster Bolzen 


20 


18 


Zahnradwelle 




19 


Reiberwalzenachse 




20 


Drehgelenk 




21 


Schiebegelenk 




22 


zweiter Bolzen 


25 


23 


Lagerarm 




24 


Schwingarm 




25 


Ritzelachse 




26 


Fiihrungskurve 




27 


Drehgelenk 


30 


28 


Gelenkbolzen 




29 


Aussparung 
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[Anspruche] 



Verreibungsantrieb fur eine Walze in einer Verarbeitungs 
maschine, vorzugsweise in einer Drucktnaschine mit jeweils 
einem separaten Antrieb fur die axiale Verreibungsbewe- 
gung und fur die Rotationsbewegung der Walze, 
dadurch gekennzeichnet , 

dass ein mit einem Antrieb gekoppelter Eintriebsmechanis- 
mus (7) zumindestens ein Ritzelzahnrad (8) aufweist, wel- 
ches mit einem Zahnrad (10) gekoppelt ist, 
dass an einer Seitenflache des Zahnrades (10) ein erster 
Bolzen (17) angeordnet ist, welcher mit einem zweiten 
Bolzen (22) ein Drehgelenk (20) bildet, indem der erste 
Bolzen (17) den zweiten Bolzen (22) durchdringt, 
dass der zweite Bolzen (22) mit einem Lagerarm (23) ein 
Schiebegelenk (21) bildet, indem der zweite Bolzen (22) 
im Lagerarm (23) endseitig aufgenoramen ist, und 
dass der Lagerarm (23) unter Bildung eines weiteren Dreh- 
gelenkes (27) mit der Walze (3) gekoppelt ist. 

Verreibungsantrieb fur eine Walze in einer Verarbeitungs - 
maschine, vorzugsweise in einer Druckmas chine, mit je- 
weils einem separaten Antrieb fur die axiale Verreibungs- 
bewegung und fur die Rotationsbewegung der Walze, 
dadurch gekennzeichnet , 

dass ein mit einem Antrieb gekoppelter Eintriebsmechanis- 
mus (7) zumindest ein Ritzelzahnrad (8) aufweist, welches 
mit einem Zahnrad (10) gekoppelt ist, 

dass an einer Seitenflache des Zahnrades (10) ein erster 
Bolzen (17) angeordnet ist, welcher mit einem Gelenkbol- 
zen (28) ein Schiebegelenk (21) bildet, indem der erste 
Bolzen (17) den Gelenkbolzen (28) durchdringt, 

i*\ • • • • 
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dass der Gelenkbolzen (28) mit einem Schwingarm (24) ein 
Drehgelenk (20) bildet, indem der Gelenkbolzen (28) dreh- 
bar im Schwingarm (24) gelagert ist, und 
dass der Schwingarm (24) unter Bildung eines weiteren 
Drehgelenkes (27) mit der Walze (3) gekoppelt ist. 

Verreibungsantrieb nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet , 

dass der erste Bolzen (17) unlosbar an der Seitenflache 
des Zahnrades (10) angeordnet ist. 

Verreibungsantrieb nach Anspmch 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass der erste Bolzen (17) losbar an der Seitenflache des 
Zahnrades (10) angeordnet ist und konzentrisch zur Zahn- 
radachse (16) des Zahnrades (10) veranderlich positio- 
nierbar ist. 

Verreibungsantrieb nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet , 

dass der erste Bolzen (17) losbar an der Seitenflache des 
Zahnrades (10) angeordnet ist und fluchtend zur Zahnrad- 
achse (16) des Zahnrades (10) anordenbar ist. 

Verreibungsantrieb nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet , 

dass der zweite Bolzen (22) endseitig in zwei fluchtenden 
Schiebegelenken (21) gelagert ist und der Lagerarm (23) 
beidseitig zur Aufnahme des zwei ten Bolzens (22) gekropft 
ist. 
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7 . Verreibungsantrieb nach Anspruch 2 , 
dadurch gekennzeichnet, 

dass der Schwingarm (24) eine Aussparung (29) aufweist, 
in die der erste Bolzen (17) hineinragt und den Gelenk- 
bolzen (28) an beiden Enden im Drehgelenk (20) aufnimmt 
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